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alimentazione in una macchina confezionatric e automatica". 


l. R1ASSUKT0 


Un dispositivo e un metodo di allineamento di prodotti in 
alirnentazione in una macchina confezionatrice automatica, in 
particolare prodotti (13, 13' , 13") di qualunque spessore e 
dimensione che sono alimentati da almeno un mettifoglio (14, 
14', 14") ad un trasportatore (11) dotato di una pluralita di 
spintori (12), distanziati uno dietro l'altro di un passo 
predeterminabile, i prodotti (13, 13', 13") essendo associati 
tra loro uno sull'altro ed avviati ad una zona di 
conf ezionamento in una pellicola o carta di awolgimento, in 
cui il dispositivo e collocato a valle dell' almeno un 
mettifoglio (14, 14', 14") e prevede almeno un elemento di 
impegno (16) che si attesta anteriormente ad una estremita di 
un prodotto alimentato che avanza, allinea tale prodotto al 
rispettivo spintore (12) e si disimpegna dal prodotto cosi da 
consentirne 1' avanzamento verso la zona di conf ezionamento o 
verso un ulteriore mettifoglio (14, 14', 14"). L'elemento di 
impegno e attivato a velocita variabile cosi da non ostacolare 
le opcrazioni di conf ezionamento . 


M. DISEGNO 
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DESCRIZIONE dell' invenzione industriale 

a nome: SITMA S.p.A. 

di nazionalita : italiana 


14OTT.?O02 


con sede a: SPILAMBERTO (MODENA) /^f| 2QQ2A q q 


2 Ml. 


La presente invenzione si riferisce ad un 
dispositivo e ad un metodo di allineamento di 
prodotti in alimentazione in una macchina 
conf ezionatrice automatica . 

Nel campo dei prodotti editoriali, le macchine 
conf ezionatrici attualmente ricevono una serie di 
questi prodotti editoriali, quali buste, giornali, 
riviste, libri, con o senza gadget, e li collocano 
awe It i. crdiPiat anient e entro un luateriale plastico in 
pellicola o un materiale cartaceo. 

Per poter fare cio e necessario che tali 
prodotti, quali ad esempio un giornale e relativi 
inserti o gadget aggiuntivi, in genere alimenta'ti uno 
sopra l'altro con appositi mettifoglio o dispositivi 
simili, siano tra loro ben allineati. Questo 
requisito e infatti necessario per facilitare il 
successivo conf ezionamento ed ottenere una buona 
confezione, con i prodotti che la costituiscono 
disposti ben sovrapposti ed ordinati ad occupare il 
minimo ingombro . 
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Naturalmente il tutto deve tenere conto che il 
conf ezionamento deve essere realizzato in automatico. 
Infatti, i vari prodotti sopra elencati disposti in 
pile entro appositi mettifoglio o dispositivi simili 
sono avviati verso un trasportatore che li convoglia 
ad una successiva zona di conf ezionamento in 
pellicola plastica o carta. 

II trasportatore e in generale un trasportatore 
a spintori, in cui gli spintori uno dopo l'altro sono 
disposti distanziati con un passo predeterminabile . 
Gli spintori che avanzano si impegnano sul prodotto o 
sui prodotti sovrapposti che via via sono alimentati 
a costituire il contenuto della confezione finale. 

I mettifoglio o dispositivi simili che sono 
appositamente previsti per tale alimentazione non 
sono in grado di disporre i prodotti alimentati in 
successione con un impilaggio perfetto sia a causa 
del movimento del trasportatore sia a causa * delle 
superfici e dei materiali dei prodotti stessi che 
possono determinare un loro slittamento reciproco con 
una disposizione non allineata. 

Un tale inconveniente e maggiormente evidenziato . 
quando la pellicola e trasparente oppure quando si 
hanno pile di prodotti con dimensions estremamente 
diverse. Inoltre, una disposizione non allineata 
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determina anche un consumo maggiore di materiale di 
confezionamento che deve comunque contenere la pila 
di prodotti . 

E' percio lo scopo generale della presente 
invenzione quello di individuare e realizzare un 
dispositivo ed un metodo di allineamento di prodotti 
in alimentazione in una macchina conf ezionatrice 
automatica che consenta di risolvere tutti i problemi 
tecnici sopra citati. 

Altro scopo dell' invenzione e quello di 
realizzare un dispositivo ed un metodo del tipo sopra 
indicati che funzioni in presenza di qualunque 
spessore e dimensione del prodotto, senza alcun 

±j j_ a. ciua • 

Ancora un altro scopo dell ' invenzione e quello 
di realizzare un dispositivo ed un metodo del tipo 
sopra indicato che funzioni a mantenere il corretti, 
impilaggio in presenza di qualunque materiale e 
superficie del prodotto. 

Altro scopo dell' invenzione e quello di 
realizzare un dispositivo ed un metodo che consenta 
di avere un minimo uso di pellicola o carta, pur 
attuando un corretto e preciso confezionamento dei 
prodotti • 

Altro scopo della presente invenzione e quello 
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di realizzare un dispositivo che possa essere 
facilmente associato ad una qualunque macchina 
conf ezionatrice gia in uso. 

Ancora un altro scopo e quello di individuare udP 0 «*lL 


dispositive ed un metodo che rendano il piu possibile Vp/:% 
automatico e veloce lo svolgimento delle operazioni 


di conf ezionamento corretto. 

Questi ed altri scopi secondo la presente 
invenzione sono raggiunti realizzando un dispositivo 
ed un metodo di allineamento di prodotti in 
alimentazione in una macchina conf ezionatrice 
automatica come esposto nella rivendicazione 1 qui 
allegata . 

TTl f o*"i /^v-l ^^>--,4-4-^^.-; 4- ^ A 1 ^^^^ ^ 4- A _ 1 "I _ 

oui. a u u o j_ j_ o Lx^nc j_ j__Lc; v an i l uc-iia 

presente invenzione sono oggetto delle rivendicazioni 
dipendenti . 

Le caratter istiche funzionali e strutturali ed i 
vantaggi di un dispositivo ed un metodo secondo 
1' invenzione, saranno maggiormente chiari dalla 
descrizione di una sua forma di realizzazione, 
esemplif icativa e non limitativa, riferita ai disegni 
allegati nei quali: 

la figura 1 mostra schemat icamente, in una vista 
in alzata laterale, un dispositivo di allineamento di 
prodotti in alimentazione in una macchina 
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conf ezionatrice automatica, della quale viene 
mostrato un tratto di un trasportatore a spintori, 

la figura 2 mostra una vista in pianta di quanto 
mostrato in figura 1, 

le figure 3-5 mostrano schematicamente, in una 
vista • in alzata laterale, il dispositivo di 
allineamento di figura 1 in successive fasi 
operative . 

Con riferimento ai disegni, viene mostrato un 
trasportatore 11 a spintori 12 che riceve prodotti 
editorial! e non 13, 13', 13", ecc, quali giornali, 
riviste, libri, buste, gadget oppure altri prodotti 
aggiuntivi , da mettifoglio schemat i zzati in 14, 14', 
14"/ ecc. in una iu.acCij.j_na conf s zicnd tries autorn.at_Lca 
di tali prodotti, come in precedenza definiti, entro 
una pellicola plastica o carta. 

Un dispositivo di allineamento di tali prodotti 
in alimentazione, secondo la presente invenzione ed 
indicato complessivamente con 15, viene collocato 
leggermente a valle di ciascuno di questi mettifoglio 
schematizzati in 14, 14', 14", ecc. 

In particolare, come mostrato nell ' esempio, il 
dispositivo comprende almeno un elemento di impegno, 
quale una lamina 16 od un' asta, che si estende da un 
nastro o da catene 17 portanti che si muovono nella 
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stessa direzione rispetto agli spintori 12 del 
trasportatore 11 in moto .continue* e che sono disposti 
a fianco od al disopra del trasportatore 11, come 
nella figura 2. Ad esempio gli spintori 12 del 
trasportatore 11 avanzano entro una feritoia 
longitudinale 18 trascinati da una catena 
sottostante ad un piano di scorrimento 19 per i 
prodotti 13, 13', 13", ecc. 

II suddetto elemento di impegno 16 in una sua 
estremita libera si inserisce nella citata feritoia 
longitudinale 18 cosi da risultare guidato durante il 
suo movimento a velocita variabile. 

Inoltre, 1' elemento di impegno 16 si attesta 
dntci lorrrisnt e ad una estremita di un pro do 1 1 o 13, 
13' , 13", ecc. alimentato che avanza sospinto dal 
rispettivo spintore 12, nonche su uno o piu ulteriori 
prodotti 13, 13', 13", ecc. sovrapposti, ma non 
allineati al prodotto di base. 

In tal modo 1' elemento di impegno .16, tramite il 
suo posizionamento contro la citata estremita 
anteriore del prodotto o dei prodotti soprastanti, 
allinea . tali prodotti al rispettivo spintore 12 che 
agisce sul prodotto di base, ricomponendo la 
disposizione in posizione sovrapposta ed allineando 
le parti di prodotti sporgenti rispetto agli altri. 
v y f + '« 
* 

J * \ 
r • ' ' 
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Poi, tale elemento di impegno 16 si disimpegna 
da detti prodotti cosi da consentirne l'avanzamento 
verso la zona di conf ezionamento o verso un ulteriore 
mettif oglio . 

In particolare, le figure mostrano come- un 
mezzo, quale il nastro o la catena 17, che porta e 
che determina l'avanzamento degli elementi di impegno 
16 sia comandato da un mezzo motore a velocita 
variabile 20. II nastro o catena 17 pud portare' anche 
piu di un elemento di impegno 16. 

In questo modo 1' elemento di impegno 16 e 
anch'esso a velocita variabile e realizza un metodo 
di allineamento secondo 1 ' invenzione . Infatti, in una 

■>-> V "? Try O "F -^l C" <""> <~~ i—* ■>— > r~) v~v -i — s -rvs v-t 4- ^-J— «-r-r— . -v. 4— A — . -J ->-^ v> ^ 4— 4- -I 

^jl j-ulQ j-uoc o^ciiuc j- -l v^tcLiiLcrii i_ c ua vauLi ox 1. <j <-i<^> u i l 

sovrapposti sospinti da un rispettivo spintore 12. 
Poi in una seconda fase decelera portando 1' elemento 
di impegno 16 in contatto con l'estremita piu 
sporgente di almeno uno di questi prodotti 
sovrapposti che viene arrestato almeno parzialmente e 
portato in contatto posteriore con il rispettivo 
spintore 12. Quindi, in una terza fase si porta alia 
stessa velocita dello spintore 12 e determina un 
corretto allineamento di tutti i prodotti. Infine in 
una fase finale accelera scomparendo dalla sua 
posizione davanti ai prodotti in avanzamento cosi da 
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consentire il loro corretto movimento nella linea di „„,„;, - 
conf ezionamento . ^:"\ 

La figura 1 mostra come il dispositivo 15 sia in-? At , 
posizione iniziale di intervento nella quale* 
1' elemento di impegno 16 scende determinato dal suo^^c^^^^ 
nastro 17 e si inserisce nella feritoia 18 del piano 
di scorrimento 19, f ermandosi . 

Poi, il mezzo motore 20 determina una piccola 
accelerazione dell 9 elemento di impegno 16 ad un 
velocita di poco inferiore a quella di avanzamento 
degli spintori 12. In tal modo 1' elemento di impegno 
16, piu lento, si attesta cosi su un prodotto 13' 
collocato in precedenza dal mettif oglio 14' al 
disopra di un prime prodotto 13 alimentato da un 
mettifoglio 14 . 

II prodotto 13' risulta sporgente anteriormente 
rispetto al prodotto 13 sottostante e viene in tal 
modo allineato all'indietro e portato a contatto con 
il rispettivo spintore 12. 

Una volta effettuata tale operazione 1' elemento 
di impegno 16 e accelerato progressivamente alia 
stessa velocita del trasportatore 11, ovvero dello 
spintore 12, cosi da terminare 1 ' allineamento con i 
prodotti sottostanti, anche con quello sporgente al 
massimo. Terminate questo allineamento 1' elemento di 
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impegno 16 viene rimosso rapidamente dalla posizione 
davanti ai prodotti 13, 13' cosi da permetterne un 
agevole avanzamento grazie alio spintore 12. 

Peraltro, l'elemento di impegno 16 e subito 
pronto per ricollocarsi anteriormente a due ulteriori 
prodotti per allinearli anch'essi. 

E' evidente che un dispositivo siffatto si 
colloca in prossimita a valle di ciascun mettif oglio 
cosi da governare le pile di prodotti man mano che si 
formano con l'aggiunta di nuovi prodotti che devono 
essere previsti nella confezione finale. 

Ad ogni prodotto aggiunto e potenzialmente 
sporgente e non allineato verticalmente nella pila in 
formazione interviene il rispettivo dispositivo di 
allineamento e ripristina la pila in formazione. 

La confezione realizzata in presenza di 
dispositivi o attuando il metodo secondo la presente 
invenzione risulta quindi esente da tutti quegli 
inconvenienti che ne limitavano la funzionalita ed il 
corretto conf ezionamento . 

Infatti, la eliminazione di parti di prodotti 
sporgenti dalla pila in formazione non intralcia un 
trattamento automatico dei prodotti in pila evitando 
abbondanza di plastica di conf ezionamento e possibili 
inceppamenti nella macchina di manipolazione . 
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Si riesce infatti grazie alia presenza del 
dispositivo di allineamento dei prodotti ad avere una 
pellicola od una carta completamente in adesione sui 
prodotti. confezionati generando una confezione che 
appare anche gradevole e ben conf ezionato . 

Inoltre, se al prodotto in conf ezionamento sono 
abbinati insert! od altro questi restano ben bloccati 
nella pellicola o nella carta che aderisce a tutto il 
suo contenuto a cui si adatta, bloccandolo. 

Un uso del dispositivo e del rtietodo di 
allineamento dei prodotti alimentati comporta 
parallelamente un notevole risparmio di pellicola o 
carta nelle operazioni di conf e zionamento, 
riducendola al mininio indispensabile . Questo 
risparmio su'lle grandi quantita usate in 
conf ezionamento comporta una diminuzione di costi di 
conf ezionamento . 

Non si deve poi trascurare che un siffatto 
dispositivo pud essere facilmente installato anche su 
macchine conf ezionatr ici gia esistenti. Infatti e 
sufficiente collocare le parti che lo compongono 
senza dover intervenire a variare la struttura della 
macchina . 

E evidente che con la dizione "prodotto" si deve 
intendere un prodotto confezionato o non 
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conf ezionato, solo o composito a dimensione di 
spessore variabile, che si deve disporre in una 
pellicola plastica o carta. Inoltre, come gia detto, 
al prodotto di base, quale un giornale, una rivista, 
un libro od altro, pud essere abbinato almeno un 
secondo prodotto, di dimensioni uguali o diverse che 
funge da elemento aggiuntivo, quale un "gadget" 
qualunque, un "compact disc", un "floppy disc", un 
profumo, un qualunque altro oggetto di dimensioni 
abbastanza contenute . 

II dispositivo ed il metodo della presente 
invenzione cosi concepiti sono suscettibili di 
numerose modifiche e varianti, che rientrano tutte 
nella invenzione medesima. 

Inoltre, in pratica i materiali utilizzati, 
nonche le loro dimensioni ed i componenti, potranno 
essere qualsiasi a seconda delle esigenze tecniche. 

Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Dispositivo di allineamento di prodotti in 
alimentazione in una macchina conf ezionatrice 
automatica, in particolare prodotti (13, 13' , 13") di 
qualunque spessore e dimensione che sono alimentati 
da almeno un mettifoglio (14, 14' , 14") ad un 
trasportatore (11) dotato di una pluralita di 
spintori (12), distanziati uno dietro 1'altro di un 
passo predeterminabile, i prodotti (13, 13', 13") 
essendo associati tra loro uno sull'altro ed avviati 
ad una zona di conf ezionamento in una pellicola o 
carta di avvolgimento, caratterizzato dal fatto che 
tale dispositivo e collocato a valle di detto almeno 
un mettifoglio (14, 14', 14") e prevede almeno un 
elemento di impegno (16) che si attesta anter iormente 
ad una estremita di un prodotto alimentato che 
avanza, allinea tale prodotto al rispettivo spin tore 
(12) e si disimpegna dal prodotto cosi da consentirne 
1' avanzamento verso la zona di conf ezionamento o 
verso un ulteriore mettifoglio (14, 14', 14"). 

2. Dispositivo secondo al r ivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detto elemento di 
impegno (16) e comandato da un mezzo motore a 
velocita variabile (20) . 

3. Dispositivo secondo al r ivendicazione 2, 
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caratterizzato dal fatto che a detto mezzo motore 
(20) e associate ad un nastro o catena (17), che si 
avvolge ad anello e che porta almeno un elemento di 
impegno (16) . 

4. Dispositivo secondo al rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detto elemento di 
impegno (16) si estende sino ad impegnarsi in una sua 
estremita libera entro una feritoia longitudinale 
(18) entro la quale scorrono detti spintori (12) del 
trasportatore (11) . 

5. Dispositivo secondo una qualunque precedente 
rivendicazione, caratterizzato dal fatto che detto 
elemento di impegno (16) e una lamina od un'asta. 

6. Metodo di allineamento di prodotti che sono 
alimentati in una macchina conf ezionatrice 
automatica, in particolare prodotti (13, 13', 13") di 
qualunque spessore e dimensione che sono alimentati 
da almeno un mettifoglio (14, 14', 14") ad un 
trasportatore (11) dotato di una pluralita di 
spintori (12) distanziati uno dietro l'altro di un 
passo predeterminabile, i prodotti (13, 13' , 13") 
essendo associati tra loro uno sull'altro ed avviati 
ad una zona di conf ezionamento in una pellicola o 
carta di avvolgimento, nel quale metodo si prevede 
che un elemento di impegno (16) in una prima fase sia 
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comandato a disporsi anter iormente a detti prodotti 
impilati e spinti dallo spintore del trasportatore, 
in una seconda fase l'elemento di impegno sia 
decelerate ad attestarsi contro quello piu sporgente 
di detti prodotti allineandolo rispetto agli altri ed 
in una terza fase l'elemento spintore sia rimosso 
velocemente per permettere 1' avanzamento di detti 
prodotti impilati correttamente. 

7. Metodo di allineamento di prodotti secondo la 
rivendicazione 6, caratteri zzato dal fatto che tale 
seconda fase e costituita da una fase di 
accelerazione lenta di detto elemento di impegno ad 
una velocita inf eriore a quella di detto 
trasportatore e da fase di accelerazione progressiva 
fino a raggiungere la stessa velocita di detto 
trasportatore a pareggiare la lunghezza del prodotto 
massimo da pareggiare. 

8. Dispositivo e metodo di allineamento di 
prodotti in alimentazione in una macchina 
conf ezionatrice automatica sostanzialmente come in 
precedenza descritti e come illustrati nei disegni 
allegati per gli scopi indicati. 
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